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Demontaz przenosnika tancuchowego typu Redler R36 100 t/h, dt. 58 m i montaz
nowego przenosnika fanncuchowego 150 t/h (pszenica 15 % wilgotnosci) dt. 58 m
wraz z podfgczeniem zasypow przenosnika z komér elewatora (szt. 15),
przenosnika poprzecznego i zasypu do przenos$nika R37.

Demontaz przenosnika tancuchowego typu Redler R37 100 t/h, dt. 39 m i montaz
nowego przenosnika fancuchowego 150 t/h (pszenica 15 % wilgotnosci) dt. 39 m
wraz z podigczeniem zasypow przenosnika z komor elewatora (szt. 10)
i przenosnika R36 i zasypu do przenosnika R43.

Demontaz przenosnika tancuchowego typu Redler R43 100 t/h, dt. 16 m i montaz
nowego przenosnika fancuchowego 150 t/h (pszenica 15 % wilgotnosci) dt. 16 m
wraz z poditgczeniem trzech zasuw podredlerowych recznych (w zakresie dostawy)
do stop podnosnikéw czerpakowych i zasypu z przenosnika tancuchowego szt.=2.
Demontaz przenosnika tancuchowego typu Redler R42 100 t/h, dt. 14 m i montaz
nowego przenosnika fancuchowego 150 t/h (pszenica 15 % wilgotnosci) dt. 14 m
wraz z poditgczeniem trzech zasuw podredlerowych recznych (w zakresie dostawy)
do stop podnosnikéw czerpakowych i zasypu z przenosnika tancuchowego szt.=2.
Demontaz podnosnika czerpakowego P21 100 t/h, wys. 41 m i montaz nowego
podnosnika czerpakowego 150 t/h (pszenica 15 % wilgotnosci) wys. 41 m wraz
z podtgczeniem przewoddw transportu grawitacyjnego.

Przewody transportu grawitacyjnego 150 t/h (pszenica 15 % wilgotnosci) 50 mb
wraz z rozdzielaczami recznymi szt.=2 i hamownikiem do potgczenia podnosnika
czerpakowego jw. z przenosnikami tancuchowymi R5 i R44.

Wymagania techniczne urzadzen:

1.

Przenosniki fancuchowe Redler:

— wydajnos$c¢ redleréow 150 t/h dla pszenicy o wilgotnosci 15 % i gestosci materiatu
0,75 t/m3,

— wyposazone w czujnik ruchu i przepetnienia oraz w wizjery boczne,

— dna przenos$nikow wytozone tworzywem PEHD 1000 o grubos$ci minimum
10 mm,

— koryta wykonane z blachy ocynkowanej o grubosci min. 3 mm, a stacje min.
4 mm,

— stacje i koryta wyposazone w rolki powrotne,

— prowadnice wytozone tworzywem PEHD 1000,

— urzadzenia pytoszczelne,

— predkos¢ liniowa tancucha: max. 0,55 m/s,

— motoreduktor w korpusie ptaskim montowany bezposrednio na wale
0 wspotczynniku bezpieczenstwa minimum: 1,5, dostawca Nord/Sew,
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tancuch transportowy stalowy ptaskownikowy o parametrach:

— ptaskownik [minimum; mm]: 60/8 (60 — wysokos¢; 8 — grubosc),
— podziatka max [mm] 160,
— nakfadki czyszczgce na ramionach tancucha.

2. Zasuwy podredlerowe:

sterowane reczne, przystosowane do zamontowania motoreduktorow oraz
czujnikdw w przysziosci

wykonane ze stali ocynkowanej,

wewnetrzne swiatto zasuwy szerokosc¢ redlera x minimum 600 wylozone
tworzywem PE 1000 o grubosci min 10 mm

ptyta odcinajgca zasuwy powinna tworzy¢ jedng ptaszczyzne z dnem
przenosnika, wytozona tworzywem PEHD 1000 o grubosci min. 10 mm.,
podredlerowa

urzgdzenia pytoszczelne, uszczelnione obustronnie.

3. Podnosnik czerpakowy:

wydajno$¢ podnosnika 150 t/h dla pszenicy o wilgotnosci 15%,

motoreduktor w Kkorpusie ptaskim montowany bezposrednio na wale
0 wspoétczynniku bezpieczenstwa minimum: 1,5, dostawca Nord/Sew
konstrukcja podnosnika samonosna z mozliwoscig przymocowania do
istniejgcych zakotwien,

stopa, gtowica i kanaty podnosnika wykonane z blachy stalowej ocynkowane;j
gr. 3 mm,

tasma gurtowa dostosowana do transportu zbdz, gurt ognioodporny
i antystatyczny,

kubetki stalowe prasowane,

gtowica i stopa podnosnika wykonana z materiatbw odpornych na Scieranie
lub zastosowanie w budowie gtowicy wymiennej wyktadziny odpornej na
Scieranie,

segment z otworem obstugowym w kanale podnosnika umozliwiajgcy obstuge
pasa i kubetkow,

mechanizm hamulca biegu wstecznego,

czujnik poslizgu pasa oraz czujnik przesuniecia pasa, czujnik obrotow,

stopa samoczyszczaca,

gtowica podnosnika wytozona tworzywem PE 1000 (minimalna gr. 20mm),
konstrukcja gtowicy wykonana w sposob umozliwiajgcy sprawng i tatwg
obstuge (mozliwos¢ wymiany zuzytych elementéow technologicznych),
drabinkowe kota podnosnikéw z funkcjg samooczyszczenia.

4. Przewody transportu grawitacyjnego:

wykonane z blachy ocynkowanej gr. min. 2 mm,

wewnetrznie wytozone tworzywem PEHD 1000 o grubosci minimum
4 mm,

tagczenie na obejmy ztobkowe i ptaskie.



